ООО Аверс

РФ, 606016, Нижегородская обл., г. Дзержинск, ул. Ватутина, д. 24/8

Тел./факс  (8313) 356-191,962-515-87-68

Сополимер БМК-5
БМК-5 представляет собой сухой сополимер метакриловой кислоты и бутилового эфира метакриловой кислоты (бисер белого цвета).
Таблица технических характеристик сополимера БМК-5
	Показатель
	Норма
	Метод испытания

	1. Внешний вид
	твердые прозрачные шарики
	Методика предприятия

	2. Температура стеклования, 0С
	59-60
	ISO 11357-2:1990

	3. Размер частиц (D50), мкм
	100 - 300
	Методика предприятия

	4. Массовая доля влаги, %, не более
	0,5-1,7
	ГОСТ 14870

	5. Кислотное число, мг КОН/г, в пределах
	4,0-8,0
	DIN 53402

	6. Массовая доля остаточных мономеров, % масс., не более
	0,5-0,7
	Методика предприятия (ГЖХ)

	7. Динамическая вязкость, Мпа,с
	150-640
	Методика предприятия

	8. Число вязкости, см3/г
	17 - 33
	DIN 51562

	9. Молекулярная масса, Mw, тыс. г/моль
	52-60
	DIN 55672-1


Область применения
Для изготовления дорожной краски, эмалей, клеев и в качестве связующего компонента при изготовлении растворов с наполнителями (мелом, цементом и др.) и термолака , для упаковки молочных продуктов, интуменсцентных покрытий. В авиационной промышленности, также для покрытия изделий, работающих в условиях высокой влажности и в морской воде. В химической, приборостроительной и электрохимической промышленности для нанесения люминофора в лампах дневного света Растворяется в любых растворителях, предпочтительней БАЦ,646 растворитель.
Для низкомолекулярной сухой смолы: 

Растворяется в любых растворителях, предпочтительней БАЦ,ксилол,толуол,646 растворитель. Совместим с большинством ПВХ–смол, хлоркаучуком, низкомолекулярными эпоксидными, некоторыми фенольными и малеиновыми  смолами, а также с большинством пластификаторов. Не совместимы с алкидными, меламиновыми  смолами и олефинами. 
Растворяется в эфирах, кетонах, эфирах гликолей, Pyranton® А, ароматических и хлорированных углеводородах; не растворяется в нефтяных углеводородах. Его можно разбавлять спиртами, гликолями и парафиновыми углеводородами. При использовании фосфата цинка(или иных цинковых соединений) обязательно присутствие этилцеллозольва в рецептуре не менее 7-8% на 1 кг краски. 
Транспортировка и хранение - не менее 3,0 лет  с даты   производства (по показателю «Влага» - не более двух месяцев). БМК-5 отгружается в мешках (около 15-25 кг). Хранить не менее 2-3 метров от нагревательных приборов.
